2 %)
Podgrupy, stan dostawy Norma Gtéwne wiasciwosci Zakres zastosowan 5 Posstac le robc;w | 5
Stale nierdzewne
- skrawalne
- dobrze obrabialne plastycznie na zimno [Czesci nierdzewne nieznacznie
DIN 10022-2, DIN obcigzone; czesci o duzej wytrzymatosci
Stale ferrytyczne - spawalne . - + + + +
EN 10088-3 na korozje naprezeniowa wywofana
. . . L. chlorem
- zadnego zwiekszenia wytrzymatosci po
obrébce cieplnej
- skrawalne
- bardzo dobrze obrabialne plastycznie na
. DIN 10022-2, DIN zimno Czesc! nlerc.jze.zwne o duzej odpornosulna
Stale austenityczne - spawalne korozje, najwiekszy obszar zastosowan + + + +
EN 10088-3 . S
ze wszystkich stali nierdzewnych
- zadnego zwiekszenia wytrzymatosci po
obrébce cieplnej
- skrawalne
- w stanie po wyzarzaniu zmieczajacym,
obrabialne plastycznie na zimno
DIN 10022-2, DIN plasty Czesci nierdzewne bardziej obcigzone,
Stale martenzytyczne ) i o i ° + + + +
EN 10088-3 . L. ktére mozna tez cieplnie ulepszac
- przy matej zawartosci wegla spawalne
- podatne na ulepszanie cieplne
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Rodzaj stali

;; Wytrzyma toséna | & g ? | g3
1) Q rozcigganie Fz R 3
, . Numer materia - A? S 8 °8« ES Witasciwosci, zastosowanie
Skrétowe oznaczenie 5 =
towy
Rm Rpo,2 A
mm N/mm?’ N/mm’ %
<= 7 °
X10CrNi18-8 14310 C 6 600...950 250 40 zp;e;zyny d9 p;a,cy w temp. do 300°C, do
- <=40 500...750 195 a0 |ucowypojazdow
C <=6 520...670 220 L
X2CrNi18-9 1.4307 P <=75 500...650 200 4 fb;m'k' gosp.domowym, przem.che. |
- <=160 450...680 175 45 poz.
C <=6 520...670 220 45 Urrada. i credci ] dviatani . h
X2CrNiN19-11 1.4306 p <=75 500...650 200 _redcz. | czqscl narazone na dzialanie ogranicznye
i owocowych kwasow
- <=160 450...680 180 45
C <=6 550...750 290 40 |ursadseni | ehib h .
X2CrN|18-10 14311 P <=75 550750 270 rzq Z('Enla W mieczarniach | browarach, naczynia
cisnieniowe
- <=160 550...760 270 40
C <=6 540...750 230 45 | crecci eteboko ciagn (e érodd
X5CrNi18-10 1.4301 p <=75 520..720 210 ze§a gteboko cnqgmon"\e w przgmys e srodéw
spozywczych, dobrze sie polerujace
- <=160 500...700 190 45
« , . 0 , . .
X8CrNIS18-9 14305 P 75 500...700 190 35 E::;? V:n ;I)erz:;:/;ilzsrodkow spozywczych i
- <=160 500...750 190 35 y )
C <=6 520...720 220 40 |prsedm g 4 .
X6CrNiTi18-10 1.4541 p <=75 500...700 200 rze mlloty gospo .arstwa omowego, czesSci w
przemysle fotograficznym
- <=160 500...700 190 40
C <=6 500...650 220 45
X4CrNi18-12 1.4303 Przemyst chemiczny, sruby, nakretki
- <=160 500...700 190 45
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Rodzaj stali

§ Wytrzyma -toé¢ na g% ? | g3
g 9 rozcigganie t2z| 28
3 . Numer materia - A? S % °© =" T Witasciwosci, zastosowanie
Skrotowe oznaczenie 5 z
towy
Rm RpO,Z A
mm N/mm’ N/mm’ %
¢ <=6 >30...680 240 40 Czesci w przemysle produkujacym farb
X5CrNiMo17-12-2 1.4401 p <=75 520..670 220 45 olf.e teth i ysiep 13cy v
) <=160 500..700 200 40 1€, Tersty
C <=6 540...690 240 10 o e ot
X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 p <=75 520...670 220 zescl w przemys'e tekstylnym, gUmowym oraz
przetwdrstwa syntetycznych zywic
] <=160 500...700 200 40
C <=6 550...700 240 L
X2CrNiMo18-14-3 1.4435 P <=75 520...670 220 45 | 79SC 0 POCWYZSZONE] OGPOTNOSCl ChemICZnel;
przemyst celulozowy
] <=160 500...700 200 40
C <=6 300 35
580...780 iorniki cinieni ;s70n€]
X2CrNiMoTi17-13-3 1.4429 p <=75 280 g0 |ZPiorniki cisnieniowe o podwyzszone]
odpornosci chemicznej
- <=160 580...800 280 40
C <=6 290 35
580...780 od hlor i podwy3 temp.
X2CrNiMoN17-13-5 1.4439 p <=75 270 40 rzzzn;x:mi;r"po Wyzszone temp
- <=160 580..800 280 35 |PreemY y
C <=6 530...730 240 5 log . N
X1CrNiMoCu25-20-5 1.4539 P <=75 520..720 220 porne nha fwasy: TosTorowy, siarkowy t soiny:
przemyst chemiczny
i <=160 530...730 230 35
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Rodzaj stali

§ Wytrzyma -foséna | & g ? | g3
1) 9 rozciaganie Te3 3
3 . Numer materia - A? S % °© =" T Witasciwosci, zastosowanie
Skrétowe oznaczenie 5 2
towy
Rm RpO,Z A
B mm N/mm’ N/mm’ %
= 2 2
X2CrNiL2 1.4003 * g <<=265 450...650 2?8 12 Ertgizw;rfuoia:izjk?:v,okonteneréw, technika
- <=100 450...600 260 20 P g
C <=6 240
400...600 19 i ; i
X6Cr13 1.4000 N p <=25 220 dOdporna na wodc'g i pare; urzadzenia gospodarstwa
omowego, okucia
- <=25 400...630 230 20
C <=6 450...600 260 20 |bebrae odkertatca o bres
X6Cr17 1.4016 + P <=25 430...630 240 obrze odksztaicaina ha zimno, dobrze sig
polerujaca; sztuéce, zderzaki
- <=100 400...630 240 20
X2CrTil2 1.4512 C <=6 380...560 210 25 katalizatory
+ C <=6 450...630 260 18
X6CrMo17-1 1.4513 Przemyst moto.; ozdobne listwy, kotpaki
- <=100 440...660 280 18 y v, Kol
X3CrTil7 1.4510 * E ::162 328228 228 20  |Spawane czeici w przem. érodkéw spozywczych
= 420...640 .
X2CrMoTi18-2 1.4521 : E <<=162 o0 620 igg 20 |$ruby, nakretki, grzejniki

Y- handlowa postac: B-blachy, tasmy; S-prety, profile
2 A - stan dostawy: C-tasmy walcowane na zimno; P-blachy walcowane na gorgco
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Rodzaj stali

§ Wytrzyma -toé¢ na g é g g §
Skrétowe Numfer ! A% '§ w? rozciaganie 6 TE; < “3 8 Witasciwosci, zastosowanie
. materia - 5 2
oznaczenie fowy
Rm RpO,Z A
S mm N/mm’ N/mm’ %
C <=6 A <=600 - 20
X12Cr13 1.4006 P <=75 QT650 650...850 450 12  |Odporna na wode i pare; przemyst
+ - <=160 QT650 650...850 450 15  |Srodkoéw spozywczych
C <=6 A <=700 - 15
X20Cr13 1.4021 P <=75 QT750 750...950 550 10 |Osie, waty, czesci pomp, sruby okretowe
+ - <=160 QT800 800...950 600 12
C <=6 A <=740 - 15
X30Cr13 1.4028 P <=75 QT800 800...1000 600 10  [Sruby, nakretki, sprezyny
+ - <=160 QT850 850...1000 650 10
X46Cr13 1.4034 C <=6 A <=780 245 12 Stal hartowalna; noze stotowe i
+ - - A <=800 245 - maszynowe
X39CrMo17-1 | 1.4122 N (_: :;20 QT?SO 7;69?;;0 ?538 E Waty, wrzeciona, armatura do 600°C
P =75 Qr900 900...1100 800 11 Duza plastycznosé¢; pompy, kota topatkowe turbin
X3CrNiMo13-4| 1.4313 + ) <=160 A 760...960 550 16 |4 budowy reaktolréw ’ ’
+ QT900 900...1100 800 12

Y- handlowa postac: B-blachy, tasmy; S-prety, profile

2 A - stan dostawy: C-tasmy walcowane na zimno; P-blachy walcowane na gorgco

W - stan po obrdbce cieplnej: A-po wyzarzaniu zupetnym; QT750-ulepszona z dolng granica wytrzymatosci na rozcigganie R,,=750 N/mm?
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