Postaé wyrobéw*)

Podgrupy, stan dostawy Norma Gtowne wtasciwosci Zakres zastosowan 5 e | 5 |
Stale narzedziowe
- w stanie po wyzarzaniu
Niestopowe stale zmigkczajacym, dobrze skrawalne Na narzedzia nieznacznie obcigzone do
narzedziowe do pracy na | DIN ENISO 4957 |- do obrdbki plastycznej na zimnoina |obrobki wiérowej i bezwiérowej, przy + + +
zimno goraco temperaturach pracy do 200°C
- hartujgce na wskro$ do srednicy 10
mm
- w stanie po wyzarzaniu
zmiekczajgcym, dobrze skrawalne
- do obrobki plastycznej na gorgco
Stal da q Na bardzo obcigzone narzedzia do obrébki
tale narzq z.|owe ° DIN EN ISO 4957 . . . wiorowej i bezwidérowej, przy + + -
pracy na zimno - zwiekszona gtebokos¢ hartowania, o
. JUE temperaturach pracy do 200°C
podwyzszona wytrzymatosé, wieksza
odpornos$é na Scieranie w poréwnaniu z
niestopowymi stalami do pracy na
zimno
- w stanie po wyzarzaniu
. zmiekczajgcym, dobrze skrawalne . L L .
Stal d d Na narzedzia do obrébki bezwiorowej, prz
pracynagora - do obrébki plastycznej na gorgco temperaturze pracy powyze]
- hartujace sie na wskros
) w'stamej PO Wyzarzaniu Na narzedzia do skrawania przy
zmiekczajgcym, dobrze skrawalne do 600°C ini
Stale szybkotnace DIN EN 1SO 4957 temperaturze do oraz silnie + + ;

- do obrébki plastycznej na gorgco

- hartujace sie na wskros

obcigzone narzedzia w przerdbce
plastycznej
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Rodzaj stali

. Numer
Skrétowe )
. _q) |materia -
oznaczenie
towy

Twardos¢ po wyzarzaniu
zmiekczajgcym HBY max

Temperatura
hartowania °C

A2

Temperatura
odpuszczania °C

Przyktady zastosowania, wtasciwosci

C4a5U 1.1730 190 800...830 W 180...300 . L. . . o
Nie hartowane czesci narzedziowe, wkretaki, przecinaki, noze

c70U 1.1520 190 790...820 (0] 180...300 o, . . o
Trzpienie srodkujgce, mate matryce, szczeki imadet, okrojniki

csou 1.1525 190 780...810 w 180...300 Matryce z ptaskim grawerunkiem, przecinaki, matryce do kucia
na zimno, noze

Ci05U 1.1545 213 770...800 w 180...300 Proste narzedzia tnace, stemple wybijajace, rysiki traserskie,

przebijaki dziurkujgce, wiertfa krete
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Rodzaj stali
, Numer Twardos¢ po wyzarzaniu Temperatura Temperatura
Skrétowe ) ) i PO Wy " P o A? P o Przyktady zastosowania, wtasciwosci
1) |materia-| zmigkczajgcym HB™ max hartowania "C odpuszczania C
oznaczenie
towy
21MNCr5 12162 515 810..840 0 150...180 Skompllko‘wane, hartowane po naweglamy matryc? do
prasowania tworzyw sztucznych, dobrze sie polerujace
Wykrojniki do stali o grubosci 6...15mm, stemple dziurkujgce do
60WCrV8 | 1.2550 230 880...930 0 180...300 yeronte grine . P &
pracy na zimno, przecinaki, punktaki
90MnCrV8 1.2847 220 290..820 0 150..250 Ptytki skrawajqce‘, stemple, formY do pr.asowania tworzyw
sztucznych, rozwiertaki, narzedzia pomiarowe
102Cr6 1.2067 230 820...850 0] 100...180 Wiertfa, frezy, rozwiertaki, mate ptytki skrawajace, kty do tokarek
X38CrMo16 1.2316 250 1000...1040 0] 650...700 Narzedzia do przerdbki chemicznie agresywnych termoplastéw
40CrMnNiMo8-6-4 | 1.2738 235 840...870 0] 180...220 Réznego rodzaju formy do tworzyw sztucznych
45NiCrMo16 | 1.2767 260 840..870 0,p 160...250 Narzedzia do giecia I wyttaczania, noze do cigcia grubych
materiatéw
Worazliwe na ztamania narzedzia skrawajace, frezy, przeciggacze,
X153CrMoV12 | 1.2379 250 1020...1050 o,pP 180...250 . .
noze do gilotyn
Wysoko wydajne narzedzia skrawajace, przeciggacze, narzedzia
X210Crw12 1.2436 255 950...980 o,pP 180...250 do toczenia
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Rodzaj stali

Skrétowe

.1
oznaczenie )

Numer
materia -
towy

Twardos¢ po wyzarzaniu

zmiekczajgcym HBY max

Temperatura
hartowania °C

Temperatura
odpuszczania °C

Przyktady zastosowania, wtasciwosci

Formy do prasowania tworzyw sztucznych, mate i srednie

55NiCrMoV7 | 1.2714 250 840...870 0 400...650 . -

matryce, noze do ciecia na gorgco

X37CrMoV5-1 | 1.2343 935 1020...1050 0p 550,650 ForrT1y do‘ cisnieniowego odlewania metali lekkich, narzedzia do
wyciskania

32CrMov12-28 | 1.2365 230 1020...1050 0p 500..670 Forr.ny do‘ cisnieniowego odlejwanla metali ciezkich, narzedzia do
wyciskania dowolnych metali
Wysokojakosciowe matryce, silnie obcigzone narzedzia do

X38CrMoV5-3 | 1.2367 235 1030...1080 o,P 600...700

wytwarzania $rub

Wiertfa krete, rozwiertaki, frezy, gwintowniki, blaty pit

HS6-5-2C 1.3343 250 1190...1230 o,P 540...560
tarczowych
Silnie obcigzone wiertta krete, frezy, narzedzia do obrébki
HS6-5-2-5 1.3243 270 1210...1250 o,P 550...570 S . . L.
zdzierajgcej o duzej plastycznosci
HS10-4-3-10 1.3207 270 1210...1250 Oo,P 550...570 Noze tokarskie do automatéw, o duzej trwatosci
Frezy, wiertta i gwintowniki, duza twardos¢ ostrzy,
HS2-9-2 1.3348 250 1190...1230 o,pP 540...580

zarowytrzymate, plastyczne

Ystan dostawy: po wyzarzaniu
2 Srodek schfadzajacy: W-woda, O-olej, P-powietrze

Postac wyrobow L B-blachy,tasmy; S-prety; P-profile; D-druty
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