Postac wyrobéw*)

Podgrupy, stan dostawy Norma Gtéwne wtasciwosci Zakres zastosowan 3 | > | 5
Stale do azotowania

- w stanie po wyzarzaniu zmieczajgcym

dobrze skrawalne

o Czesci o podwyzszonej wytrzymatosci
- hartowalne dzieki pierwiastkom . . . .
) ] ] zZmeczeniowej narazone na zuzycie
Stale stopowe DIN EN 10085 azotkotwdrczym, nieznaczne deformacje + - +

hartownicze

- czesci nalezy ulepszac cieplnie przed

azotowaniem

Scierne, czesci pracujace w temperaturze
500 °C

Rodzaj stali
Twardoéé po wyza - | Wytrzy “matoéé na Granica ?Ii?ty - Wyd’fuzenlle 5rzy
, Numer . . . 1) cznosci zerwaniu . )
Skrotow? materia - rzan.lu zmiek - rOZC|a1gan|e2 Wiasciwosci, zastosowanie
oznaczenie fowy czajacym HB R, N/mm R, A
N/ mm? %
31CrMo12 1.8515 248 980...1180 785 11 czesci podleg.scieraniu do gr.250mm
31CrMoV9 1.8519 248 1000...1200 800 10 czesci podleg.scieraniu do gr.100mm
34CrAlMo5-10| 1.8507 248 800...1000 600 14 czesci podleg.scieraniu do gr.80mm
40CrAlMo7-10| 1.8509 248 900...1100 720 13 czesci zarowytrzym. do temp_SOOOC
34CrAINi7-10 | 1.8550 248 850...1050 650 12 czesSci duze: ttoczyska, wrzeciona

1 Wytrzymatosciowe wartosci: podane wartosci wytrzymatosci na rozcigganie R,, granicy plastycznosci R, wydtuzenia przy zerwaniu A obowigzujg w wypadku wyrobdw w stanie

ulepszonym cieplnie o grubosciach od 40 do 100 mm.

Postac wyrobow 7. B-blachy,tasmy; S-prety; P-profile; D-druty
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