WYBOR STALI KONSTRUKCYJNYCH POD KATEM ICH ZASTOSOWANIA

nie przewidziane do obrobki cieplnej, np.
hartowania, ulepszania

Wybér pod katem zastosowania

Gtoéwne wtasciwosci s okreslone przez

Sktad Stopien czystosci

- wegiel (C) - fosfor (P)

-mangan (Mn)  -siarka (S)

L Rodzaj stali, .
Wymagania minimalne symbol - krzem (Si) )
Odtlenianie DO
Mikrododatek L*
c | mMn | si Prax | Sma DO
- wytrzymatosc $185 nie okreslono nie okreslono | do wyboru
- wytrzymatost E295,E335,E360 nie okreslono 0,045 | 0,045 | FN
- plastycznos¢
- wytrzymatost 5235JR 017 | 14 - | 0,045 | 0,045 |dowyboru
- plastycznos¢
- warunkowa spawalnos¢ S235JRG2 0,17 14 - 0,045 | 0,045 FU
- wytrzymatosc S235JRG2 0,17 1,4 - 0,045 | 0,045 FN
- plastycznosé S275JR 0,18 1,5 - 0,045 | 0,045 FN
- spawalnos¢ S355JR 0,24 1,6 0,55 0,045 | 0,045 FN
C Mn Si P max Smax | DO| L

- wytrzymatosc S$235J0 0,17 14 - 0,04 0,04 |FN| -
- podwyzszona plastycznos¢ S275J0 0,18 15 - 0,04 0,04 |FN| -
- lepsza spawalnosc S355J0 0,2 1,6 0,55 0,04 0,04 | FN | tak
- wytrzymatosc $235J2G3 0,17 14 - 0,035 | 0,035 | FF| -
- bardzo wysoka plastycznosé¢ |S275J0 0,18 15 - 0,035 | 0,035 | FF| -
- najlepsza spawalnosc $355J2G3 0,2 1,6 0,55 0,035 | 0,035 | FF [tak

Ypo- rodzaj odlewania:

FU-stal nieuspokojona
FN-stal pétuspokojona

FF-stal uspokojona z wigzgcymi azot pierwiastkami

2| _ dodatkowe pierwiastki stopowe, rdwniez w postaci mikrododatkdéw: Cr,Cu,Mo,Ni,Ti,V,Nb.
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WYBOR STALI KONSTRUKCYJNYCH POD KATEM SKtADU CHEMICZNEGO

przewidziane do obrébki cieplnej, np.
hartowania, ulepszania

| Wybér pod katem zawartosci wegla | | Gtéwne wtasciwosci sg okreslone przez
Sktad Stopien czystosci
- wegiel (C) - fosfor (P)
Wymagania - mangan (Mn - siarka (S
Y . gani Grupa stali | Symbol & ( ) ( ). 2)
minimalne - krzem (Si) Uspokojenie DO
- dalsze pierwiastki stopowe
C Mn Si Ll) Pmax Smax DO
stale do C10 0,1 0,45 - FN
, , naweglania? | C15 0,15 | 0,45 - FN
- obrébka cieplna 0,4 0,045 0,45
clepin stale do C35 035 | 065 FN
ulepszania 0,6
cieplnego C60 0,6 0,75 FN
- obrébka cieplna stale do C10E 0,1 0,45 - FN
zapewniajaca naweglania C15E 0,15 0,45 - FN
04 0,035 | 0,035
uzyskanie staledo C35E 0,35 | 0,65 FN
L. ulepszania 0,6
wymaganych wtasciw. | cepinego C60E 0,6 0,75 FN

V- maksymalny udziat (Cr+Mo+Ni)
2po - rodzaj uspokojenia: FN-odlewana w stanie pétuspokojonym
3 Stale C10i C15 nie zostaty witgczone do normy DIN 10084 (Stale do naweglania).

www.ps-logistyka.pl

2/3



WPLYW DODATKOW STOPOWYCH (wybér)

Wi|V Mo| Si P
wytrzymatos$é na rozcigganie + |+ -+ |+ |+ +]|+ | +]| -]+
granica plastycznosci + |+ -+ |+ |+ +]|+ | +]| -]+
udarnos¢ ol-]l]o|-|+|o|+]|]0| -|0]|o0
odpornosé na Scieranie +|lo|-|+|+|+|+|0]|o0o]| -] -
odksztatcalno$é na gorgco ol +|o|lo|l+|o|l+|o0o|+]|0] -
odksztatcalnos¢ na zimno -|-]-]lo|]-|o|lo|lo|lo|olo
skrawalnos¢ -lol -lol-1-1lololo!l + | +
zarowytrzymatosc + |+ | -+ |+ |+ |+ +|-]-]-
odpornos¢ na korozje + | - - -1+ -|-]-1-]o] -
temperatura hartowania + |- - +|+|-|+|+]o0] -]-
podatnos¢ przy hartowaniu i obrébce cieplnej + |+ -+ |+ |+ |+ | +]|+]| -] -
podatnos¢ przy azotowaniu + | - +|+ |+ -|+]o|+]| -1 -
spawalnos¢ olo|+|-|+|-]0o|-|]o0o|ofoO

| + zwiekszajace 0 zmniejszajgce

bez znaczgcego wptywu
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