System oznaczania stali (DIN EN 10027-1 1992-09 oraz DIN V 17006-100 1993-11)

Grupy gtéwne - stale niestopowe
- stale stopowe

- stale nierdzewne

Oznakowanie wedtug zastosowania stali.

. Symbole Symbole dodatkowe Symbole dodatkowe
Zastosowanie ; J
gtéwne Grupa 1 Grupa 2 produktéw stalowych
Stal na konstrukcje stalowe S 235 12G3
Stal na potrzeby przemystu maszynowego E 360 G C
Stal do wyrobu zbiornikéw wysokocisnieniowych P 265 N H
Plaskie wyroby ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci H 420 M
Ptaskie wyroby ze stali do przerébki na zimno DX 52 D - +Z
Blachy i tasmy do wyrobu opakowan T 660 - - + SE
Stale do wyrobu przewodoéw sieciowych L 360 N
Stale zbrojeniowe B 500 H -
Stale do obrdébki skrawaniem Y |1770 C
Blachy i tasmy elektrotechniczne M 400 -A50
Stale do produkgcji szyn R | 0880 Mn
; Symbole dodatkowe Symbole dodatkowe
Symbole gtéwne i
Grupa 1 Grupa 2 produktow stalowych

Litera . .
F2vpisana Litery, liczby, np..
Zypi .
P yp- W celu oznaczenia
materiatom . , .
mechanicznych wtasnosci
stalowym

Litery, liczby, np.
informujace o:
- udarnosci
- obrébce cieplnej
- zastosowaniu

- odtlenianiu
Energia tamaniawJ | Temp
27) | 40) | 60) | w°C
JR KR LR | +20
JO KO LO 0
J2 K2 L2 -20
J3 K3 L3 -30
Ja K4 L4 -40
J5 K5 L5 -50
J6 K6 L6 -60
Dolna granica plastycznosci
s Rew N/mm’ A hartowana
przy najmniejszej grubosci wydzielinowo
produktu
Gl odlana w stanie
nieuspokojonym
G2 odlana w stanie
potuspokojonym
G3 odlana w stanie
uspokojonym
G4 odlana w stanie

uspokojonym, w
stanie okreslonym
przez odbiorce

Litery i liczby, dopuszczalne

wyfacznie dla stali grupy 1,

np. w celu informowania o
plastycznosci

C 2 szczegolng

podatnoscig do
ksztaftowania na
zimno

do powlekania
metoda ogniowg
do emaliowania

do ktucia

do niskich
temperatur

po obrdébce
termomechaniczne;j
normalizowana
wyzarzaniem lub
obrébka plastyczng
do zastosowania w
technice morskiej
ulepszanie cieplne
do zastosowania w
technice okretowe;j
na rury

odporne na
dziafania
atmosferyczne

Litery i liczby,
oddzielone od
poprzednich znakiem
+

Wedtug tabeli A, B, C
zamieszczonych ponizej

np. +C
+F
+H
+Z
+ZE

uspokojonym (G3)

$235J2G3: stal na konstrukcje stalowe (S), R.= 235 N/mm2(235), energia tamania 27J przy -20 °C (J2), odlewana w stanie
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System identyfikacji stali (DIN EN 10027-1 1992-09 oraz DIN V 17006-100 1993-11)

Dolna granica plastycznosci
Re w N/mm2
przy najmniejszej grubosci
produktu

Symbole dodatkowe

Symbole dodatkowe

odlana w stanie
nieuspokojonym
odlana w stanie
potuspokojonym
odlana w stanie
uspokojonym
odlana w stanie
uspokojonym, w
stanie okreslonym
przez odbiorce

C

ze szczegdlng
podatnoscig do
ksztattowania na
zimno

Symbole gtéwne
L = Grupa 1 ‘ Grupa 2 produktow stalowych

Wedtug tabeli B,
zamieszczonych ponizej

np. +A
+QT

Dolna granica plastycznosci
Re w N/mm?2
przy najmniejszej grubosci
produktu

zimno ( C)

po obrdbce
termomechanicznej
wyzarzaniem lub
mechaniczng
obroébka

ulepszana cieplnie
na butle gazowe

na proste zbiorniki
cisnieniowe

zastosowanie w
wysokich
temperaturach
zastosowanie w
niskich
temperaturach
zastosowanie w
temperaturach
otoczenia

zastosowanie w
wysokich i niskich
temperaturach

E360C: stal stosowana w przemysle maszynowym (E), R, = 360 N/mm? (360), ze szczegdlna podatnoscia do ksztattowania na

Wedtug tabeli A, B, C
zamieszczonych ponizej

np. +T

przystosowana do pracy w wysokich temperaturach (H)

H Dolna granica plastycznosci
Re w N/mm?2
Dolna granica
wytrzymatosci na
HT virey

rozciaganie
Rm w N/mm?2

M

< X v ®

walcowana
termomechanicz-
nie i na zimno
hartowana piecowo
stal fosforowa

stal duplex

stal typu IF wolna
od wtracen
niemetalicznych

D

powlekana metodg
zanurzeniowg

P265NH: stal na zbiorniki cisnieniowe (P), R,= 265 N/mm? (265), normalizowana wyzarzaniem lub mechaniczna obrébka (N),

Wedtug tabeli C
zamieszczonych ponizej

np. +ZE

zimno walcowana (M)

H420M: na zimno walcowana ptaska stal o podwyzszonej wytrzymatosci (H), R.= 420 N/mm2(420), termomechanicznie i na

HT560M+ZE: na zimno walcowana ptaska stal o podwyzszonej wytrzymatosci (HT), R,,= 560 N/mm”* (560),

termomechanicznie i na zimno walcowana (M), elektrolitycznie ocynkowana (+ZE)
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dwucyfrowy wyrdznik
liczbowy

DC

walcowana na zimno,
dwucyfrowy wyrdznik
liczbowy

DD

walcowana na goraco,
dwucyfrowy wyrdznik
liczbowy

DX

rodzaj walcowania nie
podany, dwucyfrowy
wyréznik liczbowy

D powlekana metoda
zanurzeniowg

EK do tradycyjnego
emaliowania

ED do bezposredniego
emaliowania

T do wytwarzania rur
symbole chemiczne
przewidywanych
pierwiastkow,
np. Cu

Nie przewiduje sie zadnych
symboli

Wedtug tabeli B, C
zamieszczonych ponizej

np. +ZE
+Z

DX52D+Z: stal walcowana do obrdbki na zimno (D), bez wskazania sposobu walcowania (X), wyrdznik liczbowy 52, do

powlekania metodg zanurzeniowg (D), pokryta ogniowo cynkiem (+Z)

Dolna granica
wytrzymatosci na
rozcigganie
Rm w N/mm?2

N normalne
rownomierne
wydtuzenie

H duze réwnomierne
wydtuzenie

DCO02+ZE: stal walcowana do obrdbki na zimno (D), walcowana na zimno ( C), wyrdznik liczbowy 02, elektrolitycznie
ocynkowana (+ZE)

Nie przewiduje sie zadnych
symboli

Wedtug tabeli C
zamieszczonych ponizej

B500H: stal zbrojeniowa (B), Re = 500 N/mm?2 (500), duze réwnomierne wydtuzenie (H)

Normalna granica
plastycznodci fizycznej R, w

T N/mm? w przypadku
wyrobow z dwukrotng
redukcja grubosci
T Wymagana srednia

twardosé wyroboéw
jednokrotnie redukowanych

Nie przewiduje sie zadnych
symboli

Nie przewiduje sie zadnych
symboli

Wedtug tabeli B, C
zamieszczonych ponizej

np. +SE
+CE

T660+SE: Blacha biata, podwdjnie redukowana (T), Rp ¢, = 660 w N/mm2, ocynowana elektrolitycznie (+SE)

Dolna granica plastycznosci
Re w N/mm?2
przy najmniejszej grubosci
produktu

M po obrdbce
termomechanicz-
nej

N normalizowana
wyzarzaniem lub w
obrdébce

Q ulepszana cieplnie

TH52+CE: Blacha bardzo cienka (TH), stopien utwardzenia 52, jednokrotnie redukowana , chromowana elektrolitycznie (+CE)

Klasy wymagan, o ile
konieczne, wyrazone cyfra

Wedtug tabeli A, B, C
zamieszczonych ponizej

L360N: stal na rury instalacyjne (L), Re = 360 N/mm2 (360), wyzarzona normalizujgco (N)
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Symbole dodatkowe produktéw stalowych DIN V 17006-100 1993-11)

Norma DIN V 17006-100 przewiduje podane w tabelach A, B, C symbole dodatkowe produktéw stalowych.

Tabela A: symbole okreslajgce specjalne wymagania

+C stal gruboziarnista +F stal drobnoziarnista +H stal o szczegdlnie dobrej
hartownosci
+Z15 minimalne przewezenie +Z25 minimalne przewezenie +Z35 minimalne przewezenie
prostopadte do powierzchni 15% prostopadte do powierzchni 25% prostopadte do powierzchni
35%
Tabela B: symbole okreslajace stan stali po obrébce E
+A wyzarzana zmiekczajgco +HC formowana na ciepto-zimno +Q szybko schtodzona lub
+AC wyzarzana w celu uzyskania +LC ciagniona wygtadzajaco na zimno hartowana
kulistych weglikow lub walcowana wygtadzajgco +QA hartowana w powietrzu
+AT poddana wyzarzaniu +M termomechanicznie walcowana +QO hartowana w ileju
rozpuszczajgcemu +N wyzarzana normalizujaco +QT ulepszana cieplnie
+C umacniana na zimno +NT  wyzarzana normalizujgco i +QW hartowana w wodzie
+Cnnn umacniana na zimno do odpuszczana +S  poddana obrdbce do ciecia na
wytrzymatosci na rozcigganie co zimno
najmniej nnn N/mm2 +ST poddana wyzarzaniu
+CR walcowana na zimno rozpuszczajgcemu
+T poddana odpuszczaniu
+U nie poddana zadnej obrébce

YW celu unikniecia btednej interpretacji symboli podanych w tabelach A, B, C mozna przed symbolem literowym okreslajgcym obrdbke
umiescic litere T, np. +TA

Tabela C: symbole okreslajace rodzaj powtoki 2

+A
+AR
+AS
+AZ
+CE
+CU
+IC

aluminiowana ogniowo
platerowana aluminium
powlekana stopem Al-Si
powlekana stopem Al-Zn
elektrolitycznie chromowana
powlekana miedzig

powtoka nieorganiczna

+0C
+S

+SE
+T

+TE

powtoka organiczna (Coilcoating)
ogniowo powlekana cyng
ocynowana elektrolitycznie
powlekana zanurzeniowo stopem
Pb-Sn (Terne)

powlekana elektrolitycznie
Stopem Pb-Sn

+Z
+ZA
+ZE
+ZF

+ZN

ocynkowana ogniowo
powtoka ze stopu Zn-Al.
ocynkowana elektrolitycznie
powloka cynkowa dyfuzyjnie
wyzarzana

powtoka Zn-Ni

W celu unikniecia btednej interpretacji symboli podanych w tabelach A, B, C mozna przed symbolem literowym okreslajgcym obrébke
umiescic litere S, np. +SA
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